Kompaktowe urzgdzenia spawalnicze Rustler MIG PRO

to najlepsze rozwigzanie do rozwigzywania najczestszych problemow
spawalniczych. Wyposazone w najnowsza technologie inwertorowa,
taczg w sobie niskie zuzycie energii ze zoptymalizowang wydajnoscig
Spawania.

esab.com POWE

Zastrzezenie: Tre$¢ ta zostata przettumaczona przy pomocy sztucznej inteligencii.
Przepraszamy za drobne btedy w tlumaczeniu, doceniamy Paristwa zrozumienie!




WUrzgdzenie Rustler MIG PRQ jest przystosor\}vane do
' ‘spawania najczesciej stosowanych materiatowsy oferujac
zoptymalizowane programy spawania fukowego dla stali
wegloweyj, stali nierdzewnej, aluminium, lutospawania
ofaz drutow rdzeniowych.

|

= Stabilne podawanie drutu zapewnia solidny i niezawodny

mechanizm podajacy z 4-rolkowym ukfadem
napedowym. Mgelsynerglczny pozwala na prace

L poprzez ustawienie grubosci materiatu w taki sposdb,
aby uzyskac idealnie zrdbwnowazone parametry
spawania. Nawet mniej doswiadczeni spawacze moga
w ten sposdb osiagnaé doskonate rezultaty spawania.

Przyjazna dla uzytkownika
konfiguracja

Wytrzymata konstrukcja
przemystowa

® Duzy, jasny wyswietlacz o wysokiej widocznosci
wewnetrznych i zewnetrznych ® 5 zadan spawalniczych z bezposrednim dostepem

® fatwe w manewrowaniu uchwyty, zintegrowane m Zaawansowane funkcje obejmujg kontrole
solidne kota indukcyjnosci, blokade spustu, regulacje dtugosci

wypalenia drutu, wypetnianie krateru oraz kontrole
przeptywu gazu po zakonczeniu spawania

B Trwata obudowa IP 23 do zastosowan

= \Wbudowany wspornik butli gazowej
®m Okno inspekcyjne, podawanie drutu, test gazowy
= Oswietlona strefa spawania ® Manualny i synergiczny tryb spawania MIG,

spawanie punktowe metodg MIG i MMA.

Doskonata wydajnosé

® \Wysoki znamionowy prad spawania. Spawanie
metodg MIG 350A przy Cyklu pracy 40%

® Doskonata wydajnos¢ spawania tukiem krotkim,
tukiem kulistym i natryskowym

m Zoptymalizowane charakterystyki tuku dla roznych
materiatow, w tym stali weglowej, stali nierdzewnej,
aluminium oraz do lutowania twardego metoda MIG

® Najlepszy w swojej klasie, unikalny 4-rolkowy system
podawania drutu

® Model synergiczny z wyborem grubosci materiatu

B Proces spawania MMA

B Oszczednose energii, sprawnose

Rozszerzona uzytecznosé

B Gorna czesc do przechowywania narzedzi
recznych lub czesci eksploatacyjnych

= Opcjonalny pojemnik do przechowywania
umozliwiajacy organizacje i ochrone
przechowywanych komponentow

® Podstawka/uchwyt palnika MIG

® Wieszak na przewdd lub przytbice

m Ostona panelu przedniego

KLIKNIJ LUB ZESKANUJ KOD QR

RUSTLER®

Kompaktowe inwertory spawalnicze Rustler MIG
PRO PULSE to najlepsze rozwigzanie do rozwigzywania
hajczestszych problemdéw spawalniczych. Wyposazone

W na'noWoczeénié}sza technologi@ invveﬁ’orowa i spawanie

T.‘_.—‘—-‘—

Korzysci z Pulse MIG

Nizsze wprowadzanie ciepta — Minimalizuje odksztatcenia i przepalenia, idealne do stopdw wrazliwych

na ciepto

Mniej odpryskéw — Czystsze spoiny, mniej czyszczenia po spawaniu i dtuzsza zywotnos¢ uchwytu spawalniczego
Wysokiej jakosci spoiny — Estetyczny wyglad ztgczy, szczegdlnie podczas spawania aluminium

Wyzsze wskazniki depozycji — Zwieksza produktywnos¢ i szybkos¢ spawania

Stabilne jeziorko spawalnicze - Lepsza kontrola, idealna do spawania w trudnych pozycjach

Mniej dymu spawalniczego — Bezpiecznigjsze i czystsze Srodowisko pracy

Sprawnos¢ drutu — Jeden rozmiar drutu obejmuje wiele zastosowan, co pozwala zmniejszy¢ zapasy
Przyjazny dla uzytkownika — tatwiejszy do spawania, wymaga mniej szkolenia

Gotowy na wszystkie materiaty:
Zoptymalizowane programy fukowe dla stali weglowej, stali nierdzewnej, aluminium, lutowania i drutow
proszkowych. Plynne podawanie drutu za pomocg solidnego mechanizmu 4WD. Model synergiczny pozwala na

tatwa konfiguracje w zaleznosci od grubosci materiatu.

Inteligentny projekt i uzytecznoscé:
Jasny wyswietlacz z bezposrednim dostepem do 5 zaprogramowanych zadan spawalniczych
Ustawienia regulowane: indukcyjnosc, tryb wyzwalania, cofanie drutu, wypetnianie krateru, powyptyw gazu
Tryby recznego/synergicznego spawania MIG, spawania punktowego MIG i spawania MMA
Opcije przechowywania, uchwyt na palnik, wieszak na kabel i przytbice

Stworzone dla Branzy:
Trwata obudowa IP23 do uzytku wewnatrz i na zewngtrz
Zintegrowane kota i wspornik butli gazowej
Okienko inspekcyjne, przesuw drutu, test gazowy i oswietlenie strefy spawania

Najwazniejsze cechy wydajnosci:
350A przy 40% cyklu pracy
Doskonate wtasciwosci tuku elektrycznego we wszystkich materiatach
4-rolkowy system podawania drutu
Energooszczedny i wszechstronny



https://esab.com/pl/eur_pl/products-solutions/search/?search=rustler

RUSTLER MG PRO

DANE TECHNICZNE

Model

Rustler EM 280C PRO

Rustler EM 350C PRO

Rustler EM 350C PRO

Synergic/Pulse

Rustler EM 350Cw
PRO Synergic/Pulse
(chtodzenie ciecza)

Napigcie zasilania

400V + 15%, 30, 50/60 Hz

Prad pierwotny I, 20,6 A 20,6 A 20A
Prad pierwotny I — 9A 13A 13A 13A
Moc w stanie spoczynkowym <30W <30W <30W <40W
Przewdd zasilajacy 4x2,5mm?2, 4m 4x2,5mm2, 4m 4x2,5mm2, 4m 4x2,5mm?, 4m
Wtyczka zasilajgca CEE16 CEE16 CEE16 CEE16
Moc znamionowa 9,7 kVA 14,0 kVA 14,0 kVA 14,0 kVA
Zalecany generator 12 KW 17 kW 17 kW 17 KW
Znamionowy prad spawania MIG/MAG 40% 280A/28V 350 V31,5V 350 V31,5V 350 315V
cykl pracy
Zakres pradu, MIG/MAG 40-280 A 30-350A 30-350A 30-350 A
Zakres napigcia, MIG/MAG 16-28V 15,6-31,6V 15,5-31,5V 15,5-31,5V
Napigcie stanu jatowego, MIG/MAG 65,0VDC 71,0VDC 71,0VDC 71,0VDC
Znamionowy prad spawania MMA 40% cykl pracy 25030V 320A/32.8V 320A/32.8V 320A/32.8V
Zakres pradu, MMA 20-250 A 20-320A 20-320A 20-320A
Zakres napigcia, MMA 20,8-30V 20,8-32.8V 20,8-32,8V 20,8-32,8V
Napigcie stanu jatowego, MMA 63,0VDC 66,6 VDC 66,6 VDC 66,6 VDC
Wspétczynnik mocy przy maksymalnym pradzie 0,9 09 0,9 0,8
Sprawnos$é przy maksymalnym pradzie 90% 89% 89% 85%
Zakres predkosci podawania drutu 1,5-22 m/min
Stal niestopowa: 0,6 — 13 mm
Maksymalna grubos¢ spawanego elementu Aluminium: 1,2 =10 mm
Stal nierdzewna: 1,0 — 10 mm
Zakres Srednic drutu: 0,8-1,2mm
stal niestopowa 0,8—1,2mm
Stal nierdzewna 0,8-1,2mm
Aluminiowy rdzen topnikowy 0,8-1,2mm
Srednica szpuli drutu 200 mm i 300 mm
Dopuszczenia CE / UKCA
Stopien ochrony P23
Temperatura pracy -10 do +40 °C
Wymiary zZrédta zasilania 977x487x800 mm 977x487x800 mm 977x487x800 mm 977x487x1230 mm
Masa zrodta zasilania 54 kg 57,5 kg 61kg 80 kg
Moc chtodzenia 1 kW
Objetos¢ chtodzenia 1,81
Maksymalny przeplyw 1,9 I/min
Maksymalne cisnienie 4,5 bara
. ]
Zasilanie Zrodto z.asilania + Skrzynka _ - - ,c_il
LETr L PANTERRI TN ENEN 74788 Dostawa obejmuije: Zrodto zasilania z 4-metrowym T
Rustler EM 280C PRO 0448280990 0448280880 kablem wejsciowym, wtyczkg 3-fazowa 16A/32A, 5
Rustier EM 350C PRO 0448350991 0448350881 UG FAS AU 6L, & e g
Rustler EM 350C PRO Synergic 0448350992 0448350882 U P P A 1 T Rl ETI
Rustler EM 350C PRO Synergic Pulse 0448350995 0448350885 SRR BT ’,O 11,2 mm. ,Pakiet ”:'
280C/350C/350C Synergic/350C zawiera uchwyt Exeor z
Rustler EM 350Cw PRO Synergic 0448350994 0448350884 PSF 3152 R4, 4 m, 350Cw Synergic zawiera uchwyt UE’I
Rustler EM 350Cw PRO Synergic Pulse 0448350996 0448350886 Exeor PSF 420w z R4 4 m, g
Zastrzezenie: Tres¢ ta zostata przettumaczona przy pomocy sztucznej inteligencji. Przepraszamy za drobne btedy w ttumaczeniu, doceniamy Paristwa zrozumienie! §
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